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> DEFORM:METHOD"— UNIKA FORDELAR!

Deform:Method™ ger méjlighet till
flera unika fordelar!

Svetsade, tvadimensionellt 6verlap-
pande I6sningar ar alltid sdmre 4n
Deforms tredimensionellt formade
skydd.

Fordelarna med Deform:Method™ &ar
flera:

1. Bittre ballistiskt skydd
Viarmepaverkan i svetsen forsdmrar
platens egenskaper och svetsskarvar
ar alltid den svagaste punkten — inte
minst vid skydd mot minor och IED.

2. Perfekt och repetitiv passform
Att svetsa flera 6verlappande platar
med liten virmepaverkan och upp-
repande formresultat &r mycket
svart. Deform:Method™ ger daremot
samma perfekta resultat varje gang.
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3. Kostnadseffektivitet Deform:Method™., Kundunik 16sning pa golv och torpedplat. Lagg mérke till
Formning i ett stycke ger den légsta hur platen foljer fordonets form och hur fa svetsskarvar som blir kvar!
totalkostnaden.
4. Mindre vikt

Overlappande tvaddimensionellt for-
made platar medfor onédig vikt till
fordonet. Deform:Method™ ger moj-
lighet att spara vikt samtidigt som
prestandan forbéttras — en synergi
som dr guld vard for en kopare av
skydd!

Bild ovan — en traditionellt tillverkad torpedplat i flera, 6verlappande och svet-
sade platar.

Bild nedan — en torpedplat i ett stycke med hjilp av Deform:Method™.,
Battre ballistiskt skydd, battre repeterbarhet, mindre vikt och béttre kost-
nadseffektivitet.
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